
  
 

 

 

Scheda tecnica 
 

ABS J-LAC 1.2-30G NERO 
Usi generali per stampaggio ad iniezione 

 

PROPRIETA’ 
METODO DI 

PROVA 
CONDIZIONI DI 

PROVA 
UNITA’ DI 
MISURA 

VALORE 
TIPICO 

 

Densità 
ASTM D792 

ISO 1183 
- g/cm³ ≥1,05 

Assorbimento acqua  I.M. 24h/23°C % ≥0,25 

Ritiro allo stampaggio I.M. - % 0,4 - 0,7 

MVR 
ASTM D1238 

ISO 1133 
220°C – 10 KG cm³/10 min ≥20 

Carico massimo a trazione 
ASTM D638 
ISO 527-1,2 

20mm/min MPa ≥30 

Allungamento a rottura a trazione 
ASTM D638 
ISO 527-1,2 

20mm/min % ≥7 

Modulo elastico a trazione 
ASTM D638 
ISO 527-1,2 

20mm/min MPa ≥1950 

Resistenza all’urto IZOD c/intaglio 
Speciem dimensions ASTM D256 23°C 

62,5mm x 12,7mm x 3,2mm J/m ≥100 

VICAT softening point 
ASTM D1525/B 

ISO 306/B 
49N-120°C/h °C ≥95 

VICAT softening point 
ASTM D1525/A 

ISO 306/A 
10N-50°C/h °C ≥103 

Autoestinguenza UL 94 1,6 mm Class HB 

Autoestinguenza UL 94 3,2 mm Class HB 

Filo incandescente IEC 60695-2-12 2 mm °C ≥650 

Condizione di essicamento granuli - - h/°C 4/80 

Temperatura cilindro - - °C 210 - 240 

Temperatura stampo - - °C 50-80 
 
 Tutte le informazioni sono frutto delle nostre verifiche e risultati ottenuti nei nostri laboratori. Ciò non costituisce in alcun 
modo una garanzia formale, ma costituiscono indice di riferimento ed orientamento ai fini di assistere i clienti sul corretto 
utilizzo del prodotto. Ritiro moulding: i valori si riferiscono a test sui nostri provini di laboratorio e sono indicativi e variabili 
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