
Zytel® 103FHS BK009
NYLON RESIN
Gemeinsame Eigenschaften von Zytel® Polyamid sind dessen mechanische und physikalische Eigenschaften wie hohe mechanische Festigkeit,
ausgezeichnetes Gleichgewicht von Steifigkeit und Zähigkeit, gute Hochtemperatureigenschaften, gute elektrische und Flammschutzeigenschaften,
gute Abrieb- und Chemikalienbeständigkeit. Zusätzlich steht Zytel® Polyamid in verschiedenen modifizierten und verstärkten Typen zur Verfügung
die eine breite Palette von Produkten mit für bestimmte Verfahren und Einsatzgebiete massgeschneiderten Eigenschaften darstellen. Zytel®
Polyamide, einschliesslich der meisten flammgeschützten Typen, sind einfärbbar.
 
Die gute Schmelzenstabilität von Zytel® Polyamid erlaubt in der Regel das Recyclieren von entsprechend gehandhabtem Produktionsabfall. Falls
ein Recyclieren nicht möglich ist empfehlen wir als bevorzugtes Verfahren die Verbrennung mit Energierückgewinnung (31 kJ/g des Polymers) in
entsprechend ausgerüsteten Anlagen. Zur Deponierung müssen örtliche Bestimmungen eingehalten werden.
 
Zytel® Polyamid wird typischerweise in hochwertigen Anwendungen in der Automobil-, Möbel-, Haushaltsgeräte-, Sport und Bauindustrie
verwendet.
 

Zytel® 103FHS BK009 ist ein unverstärktes, hitzestabilisiertes, Polyamid 66

Allgemeine Informationen
Werkstoffkennzeichnung PA66 ISO 1043
Kurzzeichen >PA66< ISO 11469
ISO Bezeichnung ISO 16396-PA66,,M1CG1HR,S14-030

Rheologische Eigenschaften tr./lf.

Viskositätszahl 150[1]/* cm³/g ISO 307, 1628
Verarbeitungsschwindung, parallel 1.3 / - % ISO 294-4, 2577
Verarbeitungsschwindung, senkrecht 1.3 / - % ISO 294-4, 2577
[1]: Sulfuric acid 96%

Mechanische Eigenschaften tr./lf.

Zug-Modul 3100 / - MPa ISO 527-1/-2
Streckspannung, 50mm/min 85 / - MPa ISO 527-1/-2
Streckdehnung, 50mm/min 4.3 / - % ISO 527-1/-2
Nominelle Bruchdehnung 15 / - % ISO 527-1/-2
Biegemodul 2800 / - MPa ISO 178
Charpy-Schlagzähigkeit, 23°C 250 / - kJ/m² ISO 179/1eU
Charpy-Kerbschlagzähigkeit, 23°C 5 / - kJ/m² ISO 179/1eA
Charpy-Kerbschlagzähigkeit, -30°C 4 / - kJ/m² ISO 179/1eA
Izod-Kerbschlagzähigkeit, 23°C 5 / - kJ/m² ISO 180/1A
Izod-Kerbschlagzähigkeit, -40°C 5.0 / - kJ/m² ISO 180/1A
Izod-Schlagzähigkeit, 23°C 200 / - kJ/m² ISO 180/1U

Thermische Eigenschaften tr./lf.

Schmelztemperatur, 10°C/min 262 / * °C ISO 11357-1/-3
Glasübergangstemperatur, 10°C/min 65 / 40 °C ISO 11357-1/-3
Formbeständigkeitstemperatur, 1.8 MPa 64 / * °C ISO 75-1/-2
Formbeständigkeitstemperatur, 0.45 MPa 195 / * °C ISO 75-1/-2
RTI, elektrisch, 0.75mm 140 °C UL 746B
RTI, elektrisch, 1.5mm 140 °C UL 746B
RTI, elektrisch, 3.0mm 140 °C UL 746B
RTI, Schlagzähigkeit, 0.75mm 95 °C UL 746B
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RTI, Schlagzähigkeit, 1.5mm 110 °C UL 746B
RTI, Schlagzähigkeit, 3.0mm 110 °C UL 746B
RTI, Zugfestigkeit, 0.75mm 115 °C UL 746B
RTI, Zugfestigkeit, 1.5mm 125 / * °C UL 746B
RTI, Zugfestigkeit, 3.0mm 125 °C UL 746B

Entflammbarkeit tr./lf.

Brennbarkeit bei nominal 1.5mm V-2 / * class IEC 60695-11-10
geprüfte Probekörperdicke 1.5 / * mm IEC 60695-11-10
UL Registrierung yes / * UL 94
Brennbarkeit bei Dicke h V-2 / * class IEC 60695-11-10
geprüfte Probekörperdicke 0.71 / * mm IEC 60695-11-10
UL Registrierung yes / * UL 94
Brennbarkeit-Sauerstoff-Index 28 / *[DS] % ISO 4589-1/-2
Glühdraht-Brennbarkeit Index, 0.75mm 850 / - °C IEC 60695-2-12
Glühdraht-Brennbarkeit Index, 1.5mm 960 / - °C IEC 60695-2-12
Glühdraht-Brennbarkeit Index, 3.0mm 960 / - °C IEC 60695-2-12
Glühdrahtentzündungstemperatur, 0.75mm 725 / - °C IEC 60695-2-13
Glühdrahtentzündungstemperatur, 1.5mm 725 / - °C IEC 60695-2-13
Glühdrahtentzündungstemperatur, 3.0mm 725 / - °C IEC 60695-2-13
FMVSS Class DNI ISO 3795 (FMVSS 302)
[DS]: Abgeleitet von ähnlichem Werkstoff

Andere Eigenschaften tr./lf.

Dichte 1140 / - kg/m³ ISO 1183

VDA Kennwerte tr./lf.

Emission organischer Verbindungen 1.2 µgC/g VDA 277
Geruchsprüfung 2.5 class VDA 270
Beschlagbildung, F-Wert (Refraktion) 70 / * % ISO 6452
Beschlagbildung, G-Wert (Kondensat) 0.3 / * mg ISO 6452

Spritzgießen
Trocknung empfohlen ja
Trocknungstemperatur 80 °C
Trocknungszeit, entfeuchteter Trockner 2 - 4 h
Verarbeitungsfeuchte ≤0.2 %
Optimale Schmelzetemperatur 290 °C
Min. Schmelzetemperatur 280 °C
Max. Schmelzetemperatur 300 °C
Max. Schneckenumfangsgeschwindigkeit ≤0.4 m/s
Optimale Werkzeugstemperatur 70 °C
Min. Werkzeugtemperatur 50 °C
Max. Werkzeugtemperatur 90 °C
Nachdruckbereich 50 - 100 MPa
Nachdruckzeit 4 s/mm
Nachdruckzeit (h ist die maximale Bauteildicke in
mm)

h²+2 s
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Entformungstemperatur 190 °C

Automobilbau

OEM STANDARD ZUSäTZLICHE INFORMATION
Geely Q/JL J124010-2019

General Motors GMW16036P-PA66 Black

Stellantis - Chrysler MS.50017 / CPN-1899 Black

VW Group VW 50127 PA66-1

VW Group VW 50133 PA66-1-A

Merkmale
Verarbeitungsverfahren Spritzgießen

Besondere Kennwerte Hitzestabilisiert/ Hitzestabil
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Viskosität-Schergeschwindigkeit
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Schubspannung-Schergeschwindigkeit
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Spannung-Dehnung (tr.)
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Spannung-Dehnung (lf.)
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Sekantenmodul-Dehnung (tr.)
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Sekantenmodul-Dehnung (lf.)
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E-Modul-Temperatur (tr.)
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Chemikalienbeständigkeit
Säuren

Essigsäure (5 Gew.-%), 23°C
Citronensäurelösung (10 Gew.-%), 23°C
Milchsäure (10 Gew.-%), 23°C
Salzsäure (36 Gew.-%), 23°C
Salpetersäure (40 Gew.-%), 23°C
Schwefelsäure (38 Gew.-%), 23°C
Schwefelsäure (5 Gew.-%), 23°C
Chromsäurelösung (40 Gew.-%), 23°C

Basen
Natriumhydroxidlösung (35 Gew.-%), 23°C
Natriumhydroxidlösung (1 Gew.-%), 23°C
Salmiakgeist (10 Gew.-%), 23°C

Alkohole
Isopropanol, 23°C
Methanol, 23°C
Ethanol, 23°C

Kohlenwasserstoffe
n-Hexan, 23°C
Toluol, 23°C
Iso-Oktan, 23°C

Ketone
Aceton, 23°C

Ether
Diethylether, 23°C

Mineralöle
SAE 10W40 Mehrbereichsöl, 23°C
SAE 10W40 Mehrbereichsöl, 130°C
SAE 89/90 Getriebeöl, 130°C
Isolieröl, 23°C

Standard Treibstoff
ISO 1817 Treibstoff 1, 60°C
ISO 1817 Treibstoff 2, 60°C
ISO 1817 Treibstoff 3, 60°C
ISO 1817 Treibstoff 4, 60°C
Stdrd-Treibstoff o. Alkohol (vorzugsw. ISO 1817 Treibst. C), 23°C
Stdrd-Treibstoff m. Alkohol (vorzugsw. ISO 1817 Treibst. 4), 23°C
Dieselöl (vorzugsw. ISO 1817 Flüssigkeit F), 23°C
Dieselöl (vorzugsw. ISO 1817 Flüssigkeit F), 90°C
Dieselöl (vorzugsw. ISO 1817 Flüssigkeit F), >90°C

Salzlösungen
Natriumchloridlösung (10 Gew.-%), 23°C
Natriumhypochloridlösung (10 Gew.-%), 23°C
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Natriumcarbonatlösung (20 Gew.-%), 23°C
Natriumcarbonatlösung (2 Gew.-%), 23°C
Zinkchloridlösung (50 Gew.-%), 23°C

Sonstige
Ethylacetat, 23°C
Wasserstoffperoxid, 23°C
DOT Nr. 4 Bremsflüssigkeit, 130°C
Ethylenglycol (50 Gew.-%) in Wasser, 108°C
1 Gew.-% Nonylphenoxy- polyethenoxyethanol in Wasser, 23°C
Ölsäure (50 Gew.-%) + Olivenöl (50 Gew.-%), 23°C
Wasser, 23°C
Wasser, 90°C
Phenollösung (5 Gew.-%), 23°C

Symbols used:
possibly resistant
Defined as: Supplier has sufficient indication that contact with chemical can be potentially accepted under the intended use conditions and
expected service life. Criteria for assessment have to be indicated (e.g. surface aspect, volume change, property change).
not recommended - see explanation
Defined as: Not recommended for general use. However, short-term exposure under certain restricted conditions could be acceptable (e.g.
fast cleaning with thorough rinsing, spills, wiping, vapor exposure).
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NOTICE TO USERS: Values shown are based on testing of laboratory test specimens and represent data that fall within the standard range of properties for natural material. These values alone do
not represent a sufficient basis for any part design and are not intended for use in establishing maximum, minimum, or ranges of values for specification purposes. Colourants or other additives may
cause significant variations in data values. Properties of moulded parts can be influenced by a wide variety of factors including, but not limited to, material selection, additives, part design,
processing conditions and environmental exposure. Other than those products expressly identified as medical grade (including by MT® product designation or otherwise), Celanese’s products are
not intended for use in medical or dental implants. Regardless of any such product designation, any determination of the suitability of a particular material and part design for any use contemplated
by the users and the manner of such use is the sole responsibility of the users, who must assure themselves that the material as subsequently processed meets the needs of their particular product
or use. To the best of our knowledge, the information contained in this publication is accurate; however, we do not assume any liability whatsoever for the accuracy and completeness of such
information. The information contained in this publication should not be construed as a promise or guarantee of specific properties of our products. It is the sole responsibility of the users to
investigate whether any existing patents are infringed by the use of the materials mentioned in this publication. Moreover, there is a need to reduce human exposure to many materials to the lowest
practical limits in view of possible adverse effects. To the extent that any hazards may have been mentioned in this publication, we neither suggest nor guarantee that such hazards are the only ones
that exist. We recommend that persons intending to rely on any recommendation or to use any equipment, processing technique or material mentioned in this publication should satisfy themselves
that they can meet all applicable safety and health standards. We strongly recommend that users seek and adhere to the manufacturer’s current instructions for handling each material they use, and
entrust the handling of such material to adequately trained personnel only. Please call the telephone numbers listed for additional technical information. Call Customer Services for the appropriate
Materials Safety Data Sheets (MSDS) before attempting to process our products.
Copyright © 2026 Celanese or its affiliates. All rights reserved.
Celanese®, registered C-ball design and all other trademarks identified herein with ®, TM, SM, unless otherwise noted, are trademarks of Celanese or its affiliates.
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